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CTR 550

Max. primér kmene 550 mm
Max. Sifka tramu (desky) 400 mm
Max. zdvih pilového pasu 465 mm
Min. vySka fezu 20 mm
_;‘ | Max. prdchod ramenem 200 mm

Rezna délka zakladni sekce 3,6 m

Délka prodluzovaci sekce 2,25 m

Min. délka fezu 0,9m

Motor pilového pasu 4 kW

Rozmeéry pilového pasu 3110 x 27+35 x 0,9 mm
Véaha zakladni verze 250 kg

Vaha prodluzovaci sekce 78 kg

Minimalni hodnota hlavniho jisti¢e - 20 Amper
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POPIS PRODUKTU

Posuv do fezu a zpét — rucni
Vyskové nastavovani ramene — ruéni
Ovladaci panel — na pojizdném mostu
Manipulace s kmenem — ruéni

Nejmensi stroj v nabidce, je uréen predevsim pro fezani mensich objem( feziva. Idealni feSeni pro rodinné farmy, stolaiské provozy nebo
malé pilnice. Velmi jednoduchy manuaini posuv do fezu a zpét. Ovladaci panel je umistén na pojizdném mostu ramene pilového pasu. To
umozniuje béhem fezu bliz8i kontakt obsluhy s fezanym materialem. VySkové nastaveni se provadi ruéni klikou s nastavitelnou stupnici.

Prvni na svété vyuziva jako nastroj bimetalovy pilovy pas, ktery je standardné pouzivan u pasovych pil na kov.
To pfinasi tyto vyhody:

« velmi jednoduchou obsluhu

« stejny pilovy péas feze bez Uprav zubu (brouseni, rozvod zubu) vS§echny druhy dieva

» odpada zdlouhavé, technicky naro¢né brouseni a rozvadéni zubu

* bez jakychkoli zkuSenosti mizete okamzité fezat dfevo v profesionalni kvalité

« bimetalovy pilovy pas bez problému pfefizne i kovové materialy v kmeni jako hfebiky, stfepiny, kulky...

« vysokou presnost fezu a zivotnost pilového pasu zarucuje profesionalni tfistranné tvrdokovové vedeni pilového pasu ve vodicich kostkach
a robustni uloZeni vSech rotanich &asti

* je dosazeno maximalni pfesnosti fezu jako u profesionalnich stroja

« ke stroji neni tfeba pofizovat brusku pilovych pasu a zafizeni pro rozvod zubu

» snadna dostupnost a nizka pofizovaci cena bimetalového pilového pasu

Celkovy pfikon stroje 4 kW zaruCuje nizké provozni naklady a snadné pfipojeni k siti. Kromé& bimetalového pasu na kov rozméru 27 x 0,9
mm je mozné pouzit i specialni bimetalovy pas na dfevo o rozméru 35 x 0,9 mm. Ten stejné jako bimetalovy pas na kov nevyzaduje
brouseni a rozvod zubud. Dale je mozné stroj osadit i standardnimi pilovymi pasy na dfevo (35 x 0,9 mm), stejnymi jako u vysSSich
profesionalnich modeld CTR 710, 800 a 950. VétSi zub u téchto pilovych pasd umoznuje zvySeni produktivity fezani u velkych prdméra
kmen(, ovéem u uvedenych pilovych past je bezpodminec¢né nutné pravidelné provadét brouseni a rozvod zubu.

Rameno je osazeno hlinikovymi ob&znymi koly s pfesnym vyvazenim proti vibracim. V obvodu kola je vysoustruzena drazka, v které je
nasazen vymeénny klinovy femen z gumotextilu, ktery tvofi optimalni styénou plochu mezi kolem a pilovym pasem.

Masivné ulozené hnaci kolo je pfes klinovy Femen pohanéné profesionalnim elektromotorem, specialné vyvazovanym proti vibracim.
Systém napinaciho kola se pohybuje v masivnim litinovém vedeni , coz zaru€uje dlouhodobou zivotnost a pfesnost sefizeni i pfi
dlouhodobém uzivani stroje.

Modelova fada CTR predstavuje nejmoderné;jsi trendy v konstrukci kmenovych pasovych pil se zvlastnim dirazem na maximalni presnost a
dlouhodobou Zivotnost stroje pfi minimalnich vynaloZzenych nakladech.

Stroje jsou koncipovany originalnim stavebnicovym zpUsobem, ktery umozriuje snadnou vyménu nebo nastaveni vSech hlavnich
technologickych uzl( a jejich jednotlivych €asti. To z dlouhodobého hlediska uzivani stroje vyraznym zpuisobem snizuje naklady na udrzbu a
také zkracuje servisni Casy a snizuje tak doby odstavek ve vyrobé.
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PRISLUSENSTVI

PRISLUSENSTVi — ZVLASTNI PRISLUSENSTVI

Prodluzovaci sekce 2,25 m Paka k navaleni kmene
+section V zakladu obsahuje: 3x dosedaci Slouzi jako pomUcka pro manipulaci
tramce, 2x Uhlova opérka, 1x upinad s kmeny a otaceni kmene na ramu
materialu stroje.
225m Dal3i chytné body: 1 Ghlova

opérka, 1x upina¢ materialu

Track section 2,25 m Lever for log loading

Upina¢ materialu s vyklopnym Pridavné rameno upinace
uhelnikem

|
z

Material clamp with Additional clamp
variable square arm

Rucni pakovy mazaci lis Plastické mazivo LV 2-3

Slouzi k pravidelné udrzbé stroje dle 400 g kartuSova napln pro mazaci
mazaciho planu. Mazaci lis v lis.

kovovém provedeni pro kartuSe 400
g. Vybaveny ohebnou tlakovou

hadickou.
Hand Operated Grease LV 2-3
Grease Gun
PRISLUSENSTVIi — SPOTREBNiI MATERIAL
Deska tvrdokovu 20 x 0,9 mm Kulaty tvrdokov 12 x 4 mm
Hard-metal Plate 20 Hard-metal Plate 12
x 0.9 mm X 4 mm

Klinovy femen hnaciho kola SPB
1500
Klinovy femen napinaciho kola B
1260

Running Wheel
Wedge Belt SPB
1500 Wheel Wedge
Belt B 1260



PILOVE PASY

M4X wood

* Originalni pilové pasy Pilous Maxwood nabizeji celou $kalu druhd, ktera Vam umoziiuje zpracovani jakéhokoliv druhu dreva.

« Siroky sortiment nabizi jak cenové dostupnéjsi pasy pro maloobjemové fezani, tak pasy pro piné profesionalni fezani a maximalni vykon.
» Zakladem vSech pilovych pasu jsou Spickové némecké materialy a precizni zpracovani. Kvalita pilovych pasui se peclivé sleduje a vSechny
pasy odpovidaji pfisné normé 1ISO 9001.

+ Nabidku dale doplfiuje originalni pilovy pas Munkfors, od pfedniho svétového vyrobce Uddeholm ze Svédska.

* Pilové pasy Pilous jsou pouzivany v desitkach zemi svéta. At budete fezat jakékoliv dfevo, Pilous Vam doporuci pilovy pas, ktery vyhovi
Vasim potfebam.
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BiMetal

Pilovy pas se Spickami zubl z nastrojové oceli, tato technologie umoznuje
podstatné del$i dobu fezani bez brouseni a vymeény pilového pasu. Pouziti:
mékké, tvrdé az extrémné tvrdé drevo.

Stelit
Pilovy pas se Spickami zubl z materialu Stelit. Zcela odpada rozvadéni zub.
Pouziti: mékké, tvrdé az extrémné tvrdé drevo.

NOSNY PAS

Uhlikova pruzinova ocel
Nejrozsitenéjsi pilovy pas z divodu optimalniho poméru cena/vykon. Pouziti:
meékké i tvrdé dievo.

Pozor pfi rozbalovani svarenych pilovych pasu. Jsou v prepravnim baleni v
napnutém stavu. Ochranny kryt pilového pasu odstrarite az po nasazeni na stroj.







