Lohmeyer NPC tablafeloszté gép

FGbb jellemzdk:

e 2 kW-os flirészkocsi, Szervomotorral,, fogaskerék fogasléc kialakitassal
e 90 m/perces vagasi sebesség, 120 m/perces visszafutasi sebesség
e Automata nyomdgerenda magassag allitas
e Felhasznald bardt kezel§ szoftver:
o Munkafolyamatok részletes kezelése
o Vonalkéd nyomtatasa — opcid

Felépités

Gépvaz

A géptest nagy szakitdszilardsagu acélbol
késziilt, a legjobb végeredmény fejlett robot
hegesztéssel, hGkezeléssel. Tovabba alul illetve
feltlil CNC 5 tengelyes marassal a tokéletes
pontossag érdekében, annak biztositasa
érdekében legmagasabb min6ség és tartdssag.
Egy megfogasbdl gyartjak a teljes megmunkalasi
folyamatot.

Acél asztallap

¢ Nagy merevségl acél asztal hosszu
élettartammal, pontossaggal

+0,03 mme-ig, csokkentve a lehetséges
karbantartdst koltségeket




Leveg&s munka asztal

* A lebegé etet6asztal acélgolydkkal csdkkenti a
karcoldsokat a panel fellletén, és biztositja a
panel zokken6mentes mozgatasat

* Az asztallap merev és kopdsalld bakelitbdl
késziil a hosszabb élettartam érdekében

¢ 3 kiilonalld csé csatlakoztatva 3 munka
asztalhoz 2,2 kW teljesitménnyel az asztal alatt
taldlhato légfuvo elegendd leveg6t biztosit

* Levegd teljesitmény: 5,2 m3/perc

Oldalsé m(kodtetd rud

e Egy extra m{kddtets rad az munkaasztal
oldalan garantdlja a folyamatos m(kodést és a
vagast, a kezel8 anélkil is megkezdheti a vagast
, hogy a kezel6 a vezérlésen kapcsolja a
gombokat.

Pneumatikus nyomé gerenda

¢ A nyomdgerenda automatikusan bedllitja
magat a szerint

a panelek teljes magassaga, az elmozdulasi
hatotav csokkentése érdekében

¢ Egyetlen nyomdgerenda egyenletes nyomast
fejt ki

a teljes munkadarab feliiletén. A nyomas
novelésével elkeriilhetd a butorlapok
kitoredezettsége.

¢ A nyomdgerenda mozgasa preciz fogasléccel
és fogaskerékkel

torténik mindkét oldalon.

Kézvédd

¢ Nyomodgerendara szerelve

o A védGeszkoz leesik vagas el6tt és

vagas utan felemeli fel a kezel§ védelmére




,Zongora” porvédd

¢ A zongora tipusu porvédé teljesen zart
pengevédd és megakadalyozza a szalld port és
forgacsot

Oldalsd igazitas

o A flirészkocsiba rogzitett eszkoz oldalrdl
mozgatd vezets vagas kdzben, még vékony és
puha deszkahoz is. Egyuttal az igazitas a
tokéletes derékszog vagashoz.

Megfogd csipeszek

e Szilard acél gerendatarté mindkét oldalon,
preciz pozicionalassal.

¢ Pneumatikusan vezérelt 8 megfogd csipesz
(standard konfiguracid)

¢ Opcid 12 db munkadarab szoros megfogdsaval
anélkil elmozdulds lenne adagolas kozben, igy
jobb lesz a vagdsi pontossag.

* Az etetGegység pontos és egyenletes mozgasa
2 kW-os szervomotor és hosszu fogasléc
biztositja mindkét oldalon

Leesésgatld eszkoz

¢ A kialakitds megakaddlyozza, hogy a
flirészkocsi Utése miatt kis munkadarab
leesését, igy garantalja a flirészkocsi stabilitast

Flrészegység

e Flirészkocsi 2 kW-os szervomotorral a fogasléc
és fogaskerék mentén, automatikusan
illeszkedik a panel szélessége alapjan, igy
csokkenti az ,Uresjarati” tavolsagot.

* Max. flirészm(i sebesség akar 90 m/perc

e Hatrameneti sebesség akar 120 m/perc

¢ Mind a f6f(irész, mind a mardéfiirész fliggetlen
fel és le mozgasokra képes.

o A f6flirész automatikusan dnbeallo,
minimalizalva az emelést magassag és a




hatékonysag érdekében, a legjobb kivitelezés
mellett.

o A {6 flirészlap gyors cseréje,

o FGflirész: 15 kW, 3.910 ford./perc

belsé @ 60 mm, kiilsé @ 380 mm

 ElGvagd: 4300 ford./perc

belsd @ 45 mm, kiilsé @ 200 mm

* Megjegyzés: Az ar a flrészlapokat nem
tartalmazza

Elszivas:

o Csokkenti a felszallé forgacsot és port,
kényelmes munkavégzést biztosit, hozzdajarul az
élettartam meghosszabbitasahoz.

e} 3x150 mm

Automata kenGrendszer

e Az automatikus kenérendszer zsirozza a
f6tengelyt, valamint automatikusan zsirozza a
megfelel§ csuiszé pontokat.

Gépvezérlés

* Felhasznaldobarat PC, USB interfésszel
koordinalva, halézati kartya, egér és
billenty(zet az egyszer( kezelés érdekében.
* PLC Windows operdcids rendszer vezérli és
Nanxing professzionalis szamitdgépes
flirészvago szoftverét.
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NX - Pareto optimalizalé szoftver

¢ Beliil felszerelt professzionalis optimalizalé
szoftver (a gépre telepitve) mivelet

* mas népszer( szoftverek is alkalmazhatdk

Operacids szoftver

e Erételjes, felhasznaldbarat szoftver a munka
irdnyitasahoz folyamat részletes jelentésekkel,
vagasi mintakat szimuldlva, barmilyen
hibalizenet megjelenitése, vonalkdd
nyomtatdsa és sok mas tobb el6ny,
felhasznalébarat PCvel.
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» Kiegészitd funkcié egy adott darab
Ujramunkalasahoz (szkenner opcionalis), j6
segit6 az egyedi butorokhoz termelés, teljesen
megoldott probléma felvet6dott

altal okozott esetleges beallitasi hibak és
esetenkénti hibak.

Opcidk:

Etikett nyomtaté

Optimalizald szoftver - irodai

i ) Dedcton dere

Technikai adatok:

NPC 330 NPC 380 NPC 440
Vagashossz 3300 mm 3800 mm 4 400 mm
Vagas mélység 3300 mm 3800 mm 4 400 mm
Flrészlap kiemelkedés 105 mm
Ajanlott max 100 mm
vagasmagassag
Fémotor
Flrészlap méret 380 x 60 mm
FéGmotor sebesség 3910 RPM
FéGmotor teljesitmény 15 kw
El6vagé
Flrészlap méret 200 x 45 mm
El6vago fordulatszama 4 300 RPM
El6vagd motor 2,2 kW
teljesitmény
Flirészkocsi ’ ’
Motor teljesitmény 2,2 kW (AC servo motor)
Vagasi sebesség max 85 m/perc




Visszafutasi sebesség

max 120 m/perc

Leveg@s asztal
méretek

3x1690x 620 mm 4x1690x620 mm

Sdritett leveg6 igény
(hGtveszaritoval)

7 bar

Elszivas 3 x 150 mm — 28m/perc

Munkaasztal 960 mm

magassaga

Telepitett teljesitmény 21,5 kW 23 kW

Telepitési méret 6900 x 5495 x 1830 7400 x 5995 x 1810 8100 x 6500 x 1810
mm mm mm

Gép sulya: 5300 kg 7 500 kg 8 200 kg




